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取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

電源コード 差込プラグ

（内側より見る）

 この２つのピンの
 配線を入替える

アースピン

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

ははははじじじじめめめめにににに

このたびは、《《《《ミミミミニニニニ・・・・ビビビビッッッッググググホホホホッッッッパパパパ》》》》をお買いあげいただき、まことにあ

りがとうございます。

　このホッパの性能を発揮させ、安全で快適な農作業をしていただくために

も、ご使用のまえに「「「「取取取取扱扱扱扱説説説説明明明明書書書書」」」」をよくお読みいただき、機械の使い方を

理解してから正しい取扱いをしてくださるようお願いいたします。

　いつまでもすぐれた性能を発揮できるよう本書をいかして、機械を大切に

お使いください。

　安全な作業をしていただくためには、まず機械の使い方を理解し、正しい

取扱いをすることが基本となります。

　この取扱説明書のなかで守っていただきたい安全作業のポイントをそのつ

ど　　マークで表示し説明しています。

　電源プラグを差し込み、スイッチを〔〔〔〔ＯＯＯＯＮＮＮＮ〕〕〕〕にする時は周囲に人がいない

　か確認してください。

　ホッパの点検整備、分解の際は必ずスイッチを〔〔〔〔ＯＯＯＯＦＦＦＦＦＦＦＦ〕〕〕〕にし、電源プラ

　グを抜いてください。

　作業中バネコン入口、出口、ホッパ内などの回転部には絶対手などを入れ

　ないでください。

　作業する前にモーターの回転方向を確認してから作業を行ってください。

　　　　　　　　　　　　　　　　回転方向が〔〔〔〔反反反反対対対対〕〕〕〕の場合は電源スイッ

　　　　　　　　　　　　　　　　チを〔〔〔〔ＯＯＯＯＦＦＦＦＦＦＦＦ〕〕〕〕にし電源プラグを抜いて

　　　　　　　　　　　　　　　　差込みプラグの２本の配線を入れ替える。

　作業後の手入れは十分に行ってください。機械の寿命が著しく異なるばかり

　でなく､作業にすばやくとりかかることができ､能率を上げることになります。
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１ 「「「「機機機機械械械械番番番番号号号号（（（（製製製製造造造造番番番番号号号号））））」」」」ににににつつつついいいいてててて

ごごごご使使使使用用用用ままままええええにににに

２

　この取扱説明書では、そのつど守っていただきたいところに下記「ママママーーーークククク」を

使用して説明しております。

「「「「ママママーーーークククク」」」」ににににつつつついいいいてててて

株株株株式式式式
会会会会社社社社

山形県酒田市局字惣田15-2 電話(酒田0234) 93-2211(代)

製 造 番 号

型型型型 　　　　 式式式式

機機機機械械械械番番番番号号号号型型型型 式式式式 名名名名

　このホッパには「機機機機械械械械番番番番号号号号（（（（製製製製造造造造番番番番号号号号））））」が図示のところに表示してあります。

サービスについてのお問い合せや、部品などのご用命のときには「お買いあげ先」に

「「「「型型型型式式式式名名名名」」」」・・・・「機機機機械械械械番番番番号号号号（（（（製製製製造造造造番番番番号号号号））））」を必ずお知らせください。

機械の性能を最大限に発揮するため

の説明をしています。守らないと本

来の性能を発揮できません。また故

障の原因になることがあります。

重要な安全事項についての説明をし

ています。守らないと人身事故の危

険性がありますので、必ず読んでく

ださい。

安全のポイント
取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

－１－



ララララベベベベルルルルににににつつつついいいいてててて

「「「「ララララベベベベルルルルのののの位位位位置置置置とととと内内内内容容容容」」」」

●

●

●

●

1019 9142 000

運転中は手を入れ

ないこと。

警 告

警 告

－２－

　安全な取扱いについて説明している「ラベル」を機械に貼付しています。

　ご使用前にラベルをすべて読んでください。

　機械に貼ってあるラベルが破損したり、無くなったり、塗料がついたり、

　または読めなくなったら、新しいラベルに貼り替えてください。

　ラベルが付いている部品を交換するときは、新しいラベルも一緒に付けて

　ください。

　ラベルは機械のお買いあげ先に注文してください。

警 告



主主主主なななな名名名名称称称称

⑩プレート

    ババババネネネネココココンンンンのののの名名名名称称称称

スプリング

⑨スタンドＡ

⑧フレーム

キャスター

⑪スタンドＢ

ハンドル

インシュ
ロックタイ

メタルＡ

メタルＢ

ホース

籾センサコード

②サブホッパ

コントロールＢＯＸ

ジョイントケース

①ホッパ

キャスター

ネット

①ホッパ

⑤サブホッパＣ

④サブホッパＢ

③サブホッパＡ

⑥サブホッパＤ

－３－

Ｍ６×４５ボルト
Ｍ６フランジナット

ホースバンド

M6×16ボルト

M6×16ボルト

    ミミミミニニニニホホホホッッッッパパパパのののの名名名名称称称称
　　　　（（（（ＭＭＭＭＧＧＧＧＳＳＳＳ型型型型））））

    ビビビビッッッッググググホホホホッッッッパパパパのののの名名名名称称称称
　　　　（（（（ＢＢＢＢＧＧＧＧＳＳＳＳ型型型型））））



取取取取付付付付部部部部品品品品

ボルト(ワッシャ付)

 Ｍ６×１６ ‥‥２個

ボルト(ワッシャ付)

 Ｍ６×１６ ‥‥２個

ボルト(ワッシャ付)

Ｍ６×１６‥‥‥各２個

フランジナット

　　Ｍ６‥‥‥‥各３個

フランジナット

　　　Ｍ６‥‥‥８個

Ｎｏ. 部 品 名 称 個数 付 属 部 品 外 観 形 状

１ ホ ッ パ １

２ サブホッパ

３ サブホッパＡ

４ サブホッパＢ １

５ サブホッパＣ ２

６
サブホッパＤ

 （右・左）
各１

ボルト(ワッシャ付)

 Ｍ６×１６ ‥‥12個

１

４

－４－

ＭＧＳＢＧＳ



Ｎｏ. 部 品 名 称 個数 付 属 部 品 外 観 形 状

－５－

ＢＧＳＭＧＳ

スタンドＡ １

７

８

９

１０

１１ スタンドＢ １ ホースバンド ‥‥１個

プレート １

ボルト

　Ｍ６×４５‥‥３個

フランジナット

　　Ｍ６　‥‥‥３個

フレーム ３

バネコン １
インシュロックタイ

　　　　 　‥‥‥６個



運運運運転転転転ままままええええのののの準準準準備備備備

１１１１ 取取取取付付付付要要要要領領領領

１１１１    ササササブブブブホホホホッッッッパパパパＡＡＡＡ・・・・ＢＢＢＢのののの組組組組付付付付

１１１１    ササササブブブブホホホホッッッッパパパパのののの組組組組付付付付

①ホッパに②サブホッパを４ヶ所に組

付ます。

ボボボボルルルルトトトト((((ワワワワッッッッシシシシャャャャ付付付付))))MMMM6666××××11116666‥‥‥‥‥‥‥‥11112222個個個個

①ホッパのコントロールＢＯＸ側に④

サブホッパＢを反対側に③サブホッパ

Ａを組付ます。

ボボボボルルルルトトトト((((ワワワワッッッッシシシシャャャャ付付付付))))MMMM6666××××11116666‥‥‥‥‥‥‥‥４４４４個個個個

サブホッパＤは右・左があります、取付ける際には注意してください。

２２２２    ササササブブブブホホホホッッッッパパパパＣＣＣＣ・・・・ＤＤＤＤのののの組組組組付付付付

取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

①ホッパ

⑤サブホッパＣ

①ホッパ

④サブホッパＢ

⑥サブホッパＤ

③サブホッパＡ

②サブホッパ

－６－

次に⑤サブホッパＣをフランジナット

Ｍ６で取付ます。⑥サブホッパＤ（右

・左）をＭ６×１６ボルトとフランジ

ナットでを取付ます。

ボボボボルルルルトトトト((((ワワワワッッッッシシシシャャャャ付付付付))))MMMM6666××××11116666‥‥‥‥‥‥‥‥４４４４個個個個

フフフフラララランンンンジジジジナナナナッッッットトトト　　　　ＭＭＭＭ６６６６‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥11114444個個個個

M6×16ボルト

M6×16ボルト

ミミミミニニニニホホホホッッッッパパパパ（（（（ＭＭＭＭＧＧＧＧＳＳＳＳ型型型型））））

ビビビビッッッッググググホホホホッッッッパパパパ（（（（ＢＢＢＢＧＧＧＧＳＳＳＳ型型型型））））

ビビビビッッッッググググホホホホッッッッパパパパ（（（（ＢＢＢＢＧＧＧＧＳＳＳＳ型型型型））））

ミミミミニニニニホホホホッッッッパパパパ（（（（ＭＭＭＭＧＧＧＧＳＳＳＳ型型型型））））



３３３３    ススススタタタタンンンンドドドドのののの組組組組立立立立

４４４４    ススススタタタタンンンンドドドドにににに取取取取付付付付

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

作業をする前にバネコンの回転方向を確認してください。

コントロールＢＯＸに籾詰まりセンサーのプラグは確実に差し込んでください。

－７－

⑦バネコン

ロープ等

⑦バネコン

インシュ
ロックタイ

⑧フレーム

⑨スタンドＡ
⑩プレート

籾センサコード

Ｍ６×４５ボルト
Ｍ６フランジナット

ホースバンド

⑨スタンドＡの中に⑪スタンドＢを入

れ、乾燥機ホッパの高さに合わせてハ

ンドルで固定します。⑦バネコンをの

せてホースバンドをセットします。

乾燥機ホッパ

⑨スタンドＡを上、⑩プレートを下、

その間に⑧フレームを入れます。

Ｍ６×４５ボルトとフランジナット

Ｍ６で組立てます。

ボボボボルルルルトトトト　　　　ＭＭＭＭ６６６６××××４４４４５５５５　　　　‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥３３３３個個個個

フフフフラララランンンンジジジジナナナナッッッットトトトＭＭＭＭ６６６６　　　　‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥３３３３個個個個
⑪スタンドＢ

ハンドル

⑦バネコンに籾詰まりセンサーコード

を１ｍ位の間隔でインシュロックタイ

で固定します。

イイイインンンンシシシシュュュュロロロロッッッッククククタタタタイイイイ　　　　‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥６６６６個個個個

５５５５    イイイインンンンシシシシュュュュロロロロッッッッククククタタタタイイイイのののの取取取取付付付付

乾燥機のホッパの上に⑦バネコンの排

出口をロープ又はチェーン等で吊しま

す。

６６６６    乾乾乾乾燥燥燥燥機機機機ににににセセセセッッッットトトト



取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

過過過過負負負負荷荷荷荷ででででモモモモーーーータタタターーーーがががが止止止止ままままるるるるとととときききき

－８－

流
れ
る
量
が
少
な
い

１１１１    シシシシャャャャッッッッタタタタのののの調調調調整整整整

①シャッタのロックをノブボルトで

緩め、流れる量を調整します。

調整後ノブボルトでシャッタをロッ

クします。

小麦などの排出の際、過負荷でモータ

ーが止まる時にはシャッタで流れる量

を調整してください。

ノブボルト

シャッタ

流
れ
る
量
が
多
い

シャッタ
ノブボルト

解除状態

シャッタ

ノブボルト

ロック状態

シャッタ

ノブボルト



運運運運転転転転ののののししししかかかかたたたた

回転方向

回転方向

１１１１

１１１１　　　　確確確確認認認認ののののししししかかかかたたたた

回回回回転転転転方方方方向向向向のののの確確確確認認認認

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

電源プラグを差し込み、スイッチを〔ＯＮ〕にする時は周囲に人がいないか確認

してからスイッチを〔ＯＮ〕にしてください。

運転中はバネコン、カバー、ホッパ内などの回転部には絶対手などを入れないで

ください。

回転方向はホッパ内のスプリングを見て確認してください。

－９－

籾センサー
コンセント

１．ミニ・ビッグホッパに、バネコンを差

　　し込みます。

２．コントロールＢＯＸにバネコンの籾
　　センサーのプラグを差し込みます。

３．主電源のコンセントに、コントロール

　　ＢＯＸのプラグを差し込みます。

４．コントロールＢＯＸのスイッチを

　　［ＯＮ］にしてバネコンの回転方向を

　　確認します。

５．回転方向の確認は、ホッパ内のスプリ

　　ング又は、排出側で確認します。

６．回転方向の確認後に籾等を入れて搬送

　　します。

籾センサー
コンセント

ミミミミニニニニホホホホッッッッパパパパ（（（（ＭＭＭＭＧＧＧＧＳＳＳＳ型型型型））））

ビビビビッッッッググググホホホホッッッッパパパパ（（（（ＢＢＢＢＧＧＧＧＳＳＳＳ型型型型））））

バネコン

バネコン





１１１１ 主主主主要要要要諸諸諸諸元元元元

付付付付                        表表表表

手手手手入入入入れれれれののののししししかかかかたたたた

■■■■保保保保存存存存上上上上のののの注注注注意意意意

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

モ ー タ ー

名 　 称

型 　 式

投 入 高 さ(mm)

奥  　　 行(mm)

重  　　 量(kg)

排 出 能 力(t/h)

排 出 長 さ(mm)

－11－

ミミミミニニニニ・・・・ビビビビッッッッググググホホホホッッッッパパパパのののの点点点点検検検検整整整整備備備備、、、、分分分分解解解解のののの際際際際はははは必必必必ずずずずススススイイイイッッッッチチチチをををを［［［［ＯＯＯＯＦＦＦＦＦＦＦＦ］］］］ににににしししし、、、、電電電電源源源源

ププププララララググググをををを抜抜抜抜いいいいててててくくくくだだだだささささいいいい。。。。

　作業が終わりましたら安全に注意し、保守・点検・清掃してください。

　十分な手入れを行うことにより、機械の寿命がいちじるしく延びるばかりでなく、次

　の作業にすばやく取り掛かることができ、能率をあげることになります。

１４～１８

３ｍ　４ｍ　５ｍ　７ｍ

７１０

４５

９１０

２０６０

６０

ミニホッパ ビッグホッパ ビッグホッパミニホッパ

７１０

４５

９１０

２０６０

６０

９～１１

３ｍ　４ｍ　５ｍ　６ｍ　８ｍ

３相　２００Ｖ　１.５ｋｗ

全  　　 高(mm)

全  　　 幅(mm)

５８０

５８０

５８０

５８０６３０ ６３０

７４０

ＭＧＳ/ＢＧＳ-３･４･５･７Ｇ ＭＧＳ/ＢＧＳ-３･４･５･６･８ＢＬ

１．ホース内の籾等は、取り除いてから清掃し、保管してください。

２．湿気を帯びない様に乾燥した場所を選んでください。

３．ホース（スプリング）をスタンドから外して出来るだけ直線のままで格納して

　　ください。

４．スプリングはうすく食用油を塗ってください。



不調が発生しましたら、すぐにその原因を調べて処置をし故障を大きくしない様に

します。

原因がわからないときや修理調整しても再発するときは「お買いあげ先」に相談し

点検サービスを受けます。

そのときは「型式名」「機械番号（製造番号）」をお知らせください。

１１１１ 電電電電装装装装品品品品

モーターが逆回転する

　 原 因 （ 点 検 箇 所 ） 処 置

　 原 因 （ 点 検 箇 所 ） 処 置

モーターが回らない

定格容量のヒューズに交換します。

コネクター内部のピンをプライヤーなど
で正規に装着します。

コネクターを正規に装着します。

コントロールＢＯＸを交換します。
注（又はリレーを交換）

ネジをきつく締付けます。

②ヒューズが切れている。

③コントロールＢＯＸ又はモーターの配線
　が緩んでいる。

④コネクターが正規に装着されていない。

①電圧が正規に供給されているか。

①コントロールＢＯＸ内のリレーが溶着し
　ている。

コントロールＢＯＸを交換します。
注（リレーの端子を離して、端子を磨く
　　又はリレーを交換）

電源コード内の端子ネジを締付けます。③電源コード内の端子ネジが緩んでいる。

電源プラグ内の配線
２本を逆に配線します。

アース

Ｓ

Ｒ Ｔ
②モーターの配線が逆になっている。

不不不不調調調調のののの発発発発見見見見とととと処処処処置置置置

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

－12－

⑥コントロールＢＯＸ内のリレーが接点が
　溶けている。

主電源のブレーカーが遮断していないか
電圧（２００Ｖ）を確認する。

ミミミミニニニニ・・・・ビビビビッッッッググググホホホホッッッッパパパパのののの点点点点検検検検整整整整備備備備、、、、分分分分解解解解のののの際際際際はははは必必必必ずずずずススススイイイイッッッッチチチチをををを［［［［ＯＯＯＯＦＦＦＦＦＦＦＦ］］］］ににににしししし、、、、電電電電源源源源

ププププララララググググをををを抜抜抜抜いいいいててててくくくくだだだだささささいいいい。。。。

⑤コネクター内部のピンが正規に装着され
　ていない。



　 原 因 （ 点 検 箇 所 ） 処 置

ブレーカーが落ちる

①コードが断線してショートしている。

コントロールＢＯＸを交換します。
注（又はリレーを交換）

②コントロールＢＯＸ内のリレーが溶着し
　ている。

アース線を絶縁します。

　 原 因 （ 点 検 箇 所 ） 処 置

サーマルが作動する

②バネコン排出側スプリングに籾やワラク
　ズ等が巻き付いている。

籾やワラクズ等を取り除きます。

④モーターの配線が緩んでいる。

コネクター内部のピンをプライヤーなど
で正規に装着します。

コネクターを正規に装着します。⑤コネクターが正規に装着されていない。

①モーターとコントロールＢＯＸの容量が
　合っていない。

コントロールＢＯＸをモーターの容量と
同じ容量に交換する。

ネジ類をきつく締付けます。

③バネコンが半径２ｍ以内で曲がり過ぎて
　いる。

バネコンの曲がり２ｍ以上に緩くします。

　 原 因 （ 点 検 箇 所 ） 処 置

モーターの回転にムラが有る

①コントロールＢＯＸ又はモーターの配線
　が緩んでいる。

コネクターを正規に装着します。

コネクター内部のピンをプライヤーなど
で正規に装着します。

正規に配線します。

②コネクターが正規に装着されていない。

ネジ類をきつく締付けます。

④コンセント又は電源コードの配線がアー
　スに配線されている。

自動停止センサが作動しない

　 原 因 （ 点 検 箇 所 ） 処 置

②自動停止センサーコードがコントロール
　ＢＯＸに正規に装着されていない。

自動停止センサーコードを正規に装着し
ます。

③籾センサーが導通しない。 籾センサーを交換します。

－13－

コードを交換します。

①籾センサーのギボシが正規に装着されて
　いない。

ギボシを正規に装着します。

③コンセント又は電源コードの配線にアー
　ス線が接触している。

③コネクター内部のピンが正規に装着され
　ていない。

⑥コネクター内部のピンが正規に装着され
　ていない。



２２２２ ババババネネネネココココンンンン

バネコンから異音がする

　 原 因 （ 点 検 箇 所 ） 処 置

①バネコン内部のスプリングが曲がった。
スブリングを真っ直ぐにします。
（スプリングを交換します。）

②バネコン内部のスプリングが折れた。 スプリングを交換します。

③バネコン内部のスプリングが外れた。 スプリングをネジできつく締付けます。

　 原 因 （ 点 検 箇 所 ） 処 置

バネコンから籾がもれる

①バネコンのホースに穴があいた。
ホースを交換します。
（ホースを角に当てない。）

②バネコンのホースが折れた。
ホースを交換します。
（ホースはR1000以内で使用しない。）

Ｎｏ. 部 品 名 称 　 外 観 形 状 　主 な 用 途

オオオオププププシシシショョョョンンンン品品品品

ホースフック‥１個

ホースバンド‥２個

ホースホルダー１

－14－



メ モ
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