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ははははじじじじめめめめにににに

このたびは、穀類搬送機《ＫＫＫＫＨＨＨＨ－－－－００００９９９９・・・・１１１１５５５５型型型型》をお買いあげいただき、

まことにありがとうございます。

　この穀類搬送機の性能を発揮させ、安全で快適な農作業をしていただくた

めにも、ご使用のまえに「取取取取扱扱扱扱説説説説明明明明書書書書」をよくお読みいただき、機械の使い

方を理解してから正しい取扱いをしてくださるようお願いいたします。

　いつまでもすぐれた性能を発揮できるよう本書をいかして、機械を大切に

お使いください。

　安全な作業をしていただくためには、まず機械の使い方を理解し、正しい

取扱いをすることが基本となります。

　この取扱説明書のなかで守っていただきたい安全作業のポイントをそのつ

ど　　マークで表示し説明しています。

　電源プラグを差し込み、スイッチを〔ＯＮ〕にする時は周囲に人がいない

　か確認してください。

　穀類搬送機の点検整備、分解の際は必ずスイッチを〔ＯＦＦ〕にし、電源

　プラグを抜いてください。

　作業中スパイラー、スロワ、ホッパ内などの回転部には絶対手などを入れ

　ないでください。

取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

電源コード 差込プラグ

（内側より見る）

 この２つのピンの
 配線を入替える

アースピン

　作業する前にモーターの回転方向を確認してから作業を行ってください。

　　　　　　　　　　　　　　　　回転方向が〔反対〕の場合は電源スイッ

　　　　　　　　　　　　　　　　チを〔ＯＦＦ〕にし電源プラグを抜いて

　　　　　　　　　　　　　　　　差込みプラグの２本の配線を入れ替える。

　穀類搬送機のスイッチを〔ＯＦＦ〕にする時は、シャッタを閉じてからス

　イッチを〔ＯＦＦ〕にしてください。

　作業後の手入れは十分に行ってください。機械の寿命が著しく異なるばか

　りでなく､作業にすばやく取り掛かることができ､能率を上げることになり

　ます。
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１

前前前前
右右右右

後後後後左左左左

機機機機械械械械番番番番号号号号

機械の性能を最大限に発揮するため

の説明をしています。守らないと本

来の性能を発揮できません。また故

障の原因になることがあります。

重要な安全事項についての説明をし

ています。守らないと人身事故の危

険性がありますので、必ず読んでく

ださい。

安全のポイント

１ 「「「「機機機機械械械械番番番番号号号号（（（（製製製製造造造造番番番番号号号号））））」」」」ににににつつつついいいいてててて

　この穀類搬送機には「機機機機械械械械番番番番号号号号（（（（製製製製造造造造番番番番号号号号））））」が図示のところに表示してあります。

サービスについてのお問い合せや、部品などのご用命のときには「お買いあげ先」に

「「「「型型型型式式式式名名名名」」」」・・・・「機機機機械械械械番番番番号号号号（（（（製製製製造造造造番番番番号号号号））））」を必ずお知らせください。

２

　この取扱説明書で使用している「前前前前・・・・後後後後・・・・左左左左・・・・右右右右」などの「用用用用語語語語」は、図示のよう

に決めております。またこの取扱説明書では、そのつど守っていただきたいところに

下記「ママママーーーークククク」を使用して説明しております。

「「「「用用用用語語語語」」」」とととと「「「「ママママーーーークククク」」」」ににににつつつついいいいてててて

型型型型 式式式式 名名名名

取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

ごごごご使使使使用用用用ままままええええにににに



型 式

製 造 番 号

フタの取付方法

　　

回 方向転

「「「「ララララベベベベルルルルのののの位位位位置置置置とととと内内内内容容容容」」」」

警告
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告
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１～３本

回転数の合わせ方

９８０ １.７～３.４ｍ

４～５本１１００ ３.５～５.２ｍ

１～３本９８０ １.７～３.４ｍ

４～５本１１００ ３.５～５.２ｍ

モータープーリー スロワプーリー 回転数(rpm) 排出高さ パイプ本数周波数

注意 回転数は５０Hzと６０Hzを間違わないでください。

６０Ｈｚ

５０Ｈｚ

ＫＨ－０９型　　　　

ララララベベベベルルルルににににつつつついいいいてててて

●

●

●

●

２

　安全な取扱いについて説明している「ラベル」を機械に貼付しています。

　ご使用前にラベルをすべて読んでください。

　機械に貼ってあるラベルが破損したり、無くなったり、塗料がついたり、

　または読めなくなったら、新しいラベルに貼り替えてください。

　ラベルが付いている部品を交換するときは、新しいラベルも一緒に付けて

　ください。

　ラベルは機械のお買いあげ先に注文してください。

シ ャ ッ タ ー

開 ３４５６ 閉１２

●運転中はカバーを　　
　あけないでください。

●点検後は必ずカバー
　を取付け(閉め)てく
　ださい。　　　　　

警 告

９６７　４５１０　１０１　１

警 告

運転中は手など

を入れないこと。

643 2310 100

警 告

運転中はカバー

をあけないでく

ださい。
５６０ ３３１０ １０１ １



主主主主なななな名名名名称称称称

ＫＫＫＫＨＨＨＨ－－－－００００９９９９

Ｃマガリ

Ｂマガリ

スロワフタ

ホッパ

ネット

スロワケース

シャッター

３

ツツＢ

ツツＢ



スロワフタ

ホッパ

ネット

スロワケース

シャッター

ＫＫＫＫＨＨＨＨ－－－－１１１１５５５５

Ｂマガリ

Ｃマガリ

４

ツツＡ

パイプＡ

パイプＢ



取取取取付付付付部部部部品品品品１

No. 部 品 名 称 個数 外 観 形 状
ＫＨ

－０９

ＫＨ

－１５

① スロワホッパ １

◎スロワ

        ＳＬ－７０

◎スロワ

        ＳＬ－４０

○

○

ボルト M6×16･･･４個②

③

④

ツツ Ａ １

５

１

○

○

○

○

５

運運運運転転転転ままままええええのののの準準準準備備備備

パイプ Ｂ

パイプ Ａ

ツツ Ｂ

取 付 部 品 規 格

No.643-1401-000-14

 （φ87×914）

No.1171-4021-000

 （φ100×914）

No.1171-4031-000

 （φ100×457）



No. 部 品 名 称 個数 取 付 部 品 外 観 形 状
ＫＨ

－０９

ＫＨ

－１５

⑧ Ｖ ベルト １

モータープーリー⑦ ボルト M8×16･･･１個１

⑥ Ｃ マガリ １

Ｂ マガリ⑤ １

○

○

○

○

○

○

○

○

○

Ａ－３４

Ｂ－４１

⑨ プーリーカラー １ φ２８×φ２４×Ｌ４０

６



２ ススススロロロロワワワワ回回回回転転転転数数数数のののの合合合合わわわわせせせせかかかかたたたた

取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

１１１１    回回回回転転転転数数数数のののの設設設設定定定定

ＫＫＫＫＨＨＨＨ－－－－００００９９９９型型型型

５０Ｈｚ 　

　

　

　

９８０

１１００

スロワプーリー

１.７～３.４ｍ １～３本

３.５～５.２ｍ ４～５本

パイプ本数排出高さ回転数(rpm)

１１００

９８０ １.７～３.４ｍ

３.５～５.２ｍ ４～５本

１～３本

５０Ｈｚ

モータープーリー スロワプーリー パイプ本数排出高さ回転数(rpm)

ＫＫＫＫＨＨＨＨ－－－－１１１１５５５５型型型型

６０Ｈｚ

６０Ｈｚ
　

　

　

　

８４０

９５０

１.９～３.６ｍ １～３本

３.７～５.３ｍ３.５～５.５本

９５０

８４０ １.９～３.６ｍ

３.７～５.３ｍ

１～３本

３.５～５.５本

モータープーリー周 波 数

周 波 数

７

スロワ回転数は、電源周波数の５０Hzか６０Hzを確認の上セットしてください。

ベルトラインを直線上に合わせ、間違わない様にしてください。

標標標標準準準準回回回回転転転転数数数数のののの合合合合わわわわせせせせ方方方方一一一一覧覧覧覧表表表表（（（（水水水水稲稲稲稲用用用用））））「「「「表表表表１１１１」」」」

　　　　※小麦で使用の場合はご相談ください。

　排出する貯蔵庫の高さに合わせ③パイプＢ、④パイプＣ（ＫＨ－１５型）の本

数を決めます。パイプＢ、パイプＣの本数によりスロワの回転数（表１）を決め、

スロワプーリーと周波数の違いで⑦モータープーリーは２段になっています。周

波数は５０Ｈｚか６０Ｈｚに合わせてセットしてください。



２２２２    モモモモーーーータタタターーーーととととププププーーーーリリリリーーーーののののセセセセッッッットトトト

ベルトラインを直線上に合わせてモータープーリーをセットし、Ｍ８×１６

ボルトで締付けてください。

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

８

スロワプーリー

モーター

モーターベース

モーター

スロワプーリー

ベルトカバー

⑧Ｖベルト

⑧Ｖベルト
⑦モータープーリー

取付や点検、調整を行う場合はスイッチを「ＯＦＦ」にし、電源プラグを抜いて

から行ってください。

モーターベース
⑦モータープーリー

ベルトカバー
ボルトＭ８×２０

ボルトＭ８×１６

チョウナットＭ６

１．排出する貯蔵庫の高さに合わせ③パイ

　　プＢ、④パイプＣ（ＫＨ－１５型）の

　　本数を決めます。（パイプＣの本数は

　　0.5本として数えます）

２．回転数ラベルを参照し、スロワプーリ

　　ーはパイプ本数に⑦モータープーリー

　　は電源周波数に合わせてセットし、ボ

　　ルトＭ８×１６で固定してください。

３．モーターをモーターベースに固定して

　　から⑧Ｖベルトを掛け、モーターベー

　　スを引いて、Ｖベルトの張りを調整し

　　てからボルトＭ８×２０で固定してく

　　ださい。

４．ベルトカバーをチョウナットＭ６で取

　　付けてください。



２２２２    横横横横送送送送りりりりパパパパイイイイププププのののの角角角角度度度度

３ 注注注注意意意意すすすするるるるここここととととががががらららら

１１１１    ススススロロロロワワワワケケケケーーーーススススのののの角角角角度度度度

スロワケースを左方向に45°まで傾け

て使用することができます。ノブナッ

ト（KH-09）Ｍ８ナット（KH-15）を緩

めて調節してください。

型 式

製 造 番 号

警 告

9674510100

運転中はカバー

をあけないこと。

００００°°°°～～～～４４４４５５５５°°°°

９

排出場所が遠い場合は、横送りパイプ

が中だるみしない様にし継目を確実に

差し込み、途中を吊上げ、角度は３０°

以上にしてください。

中だるみはスロワが詰まる原因になり

ます。

次次次次ののののここここととととはははは必必必必ずずずず守守守守っっっっててててくくくくだだだだささささいいいい。。。。

　３３３３００００°°°°以以以以上上上上

排出中に横送りパイプの先端を排出穀

類でふさがないように注意してくださ

い。

５５５５    羽羽羽羽根根根根のののの摩摩摩摩耗耗耗耗

羽根は長時間使用すると、先端が摩耗

し、スロワケースと羽根の隙間が大き

くなり、性能が低下します。

隙間は５±0.5mmに点検調整してくだ

さい。

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

５
±
0.5mm

　 約
９０°

隙間管理範囲

２
０
ﾟ

点検、調整を行う場合はスイッチを

「ＯＦＦ」にし、電源プラグを抜い

てから行ってください。

４４４４    ススススロロロロワワワワケケケケーーーーススススのののの内内内内部部部部

スロワを運転する前に、スロワ内部に

穀類があると詰まる原因になります。

きれいに掃除をしてから運転してくだ

さい。

取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

横送りパイプ

ノブナット

横送りパイプ

排出穀類

３３３３    横横横横送送送送りりりりパパパパイイイイププププのののの先先先先端端端端

Ｃ曲がり

Ｂ曲がり

Ｂ曲がりとＣ曲がりの間に横送りパイプ

をつないでください。Ｂ曲がりとＣ曲が

りを直接つなぐと詰まる恐れがあります。



４ 点点点点検検検検とととと調調調調整整整整
安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

50Hz地区では大きい方のモータープーリー

とスロワプーリーの小さい方にＶベルトを

セットしてください。

60Hz地区では小さい方のモータープーリー

とスロワプーリーの大きい方にＶベルトを

セットしてください。

１．籾が上がらな

　　いとき

２．籾が痛み易い

　　とき

１　回転数の調整

１．籾が上がらな

　　いとき

２．籾が痛み易い

　　とき

２　羽根の調整

調 整 点 検 調 整 方 法No.

モーター
プーリー

Ｖベルト

スロワプーリー

大プーリー

小プーリー

５０Ｈｚ地区

６０Ｈｚ地区

２
０
ﾟ

　 約
９０°

隙間管理範囲

５
±
0.5mm

10

スロワケースと羽根の隙間が大きいときは

隙間を4.5～5mmにする。

スロワケースと羽根の隙間が小さいときは

隙間を4.5～5mmにする。

点検、調整を行う場合はスイッチを「ＯＦＦ」にして電源プラグを抜いてモーター

が停止してから行ってください。



ＫＨ－０９

Ｃマガリ

Ｂマガリ

スロワケーススロワフタ

ホッパ

取取取取付付付付けけけけののののししししかかかかたたたた５
安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

１１１１    ススススロロロロワワワワケケケケーーーーススススのののの固固固固定定定定

００００°°°°～～～～４４４４５５５５°°°°

スロワケース

ノブナット

11

スロワケースをロックボルトとノブナッ

ト（KH-09）Ｍ８ナット（KH-15）で固定

してください。

　付属品

（ＫＨ－０９） ノブナット‥‥１個

（ＫＨ－１５） ナットＭ８‥‥２個

　　　　　

取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

Ｂ、Ｃマガリはスロワ回転方向の反対側

には取付けないでください。性能がダウ

ンします。

Ｂ、Ｃマガリは作業所の梁などに吊して

ください。

２２２２    ツツツツツツツツＡＡＡＡ、、、、パパパパイイイイププププ、、、、ママママガガガガリリリリのののの取取取取付付付付けけけけ

高所で作業する場合は、ヘルメット、安全ベルト、高所作業に適した靴を着用し、

転落しない様に注意してください。

ハシゴを使用する場合はハシゴが外れない様に確実に固定してください。

回転方向 反対方向

ＫＨ－１５

警 告

Ｃマガリ

Ｂマガリ

ツツＡ

ツツＢ

パイプＡ

パイプＢ

ツツＢ

スロワケースに②ツツＡ（KH-15）をM6

×16ボルトで固定し、その上に③ツツＢ

・パイプＡ、④パイプＢを必要な高さの

本数を取付け、その先に⑤Ｂマガリや⑥

Ｃマガリを針金などで確実に固定し、取

付けてください。

　付属品

（ＫＨ－１５） ボルトM6×16‥４個

　　　　　



３３３３    モモモモーーーータタタターーーーのののの取取取取付付付付けけけけ

５５５５    ＶＶＶＶベベベベルルルルトトトトのののの取取取取付付付付けけけけ

６６６６    ベベベベルルルルトトトトカカカカババババーーーーのののの取取取取付付付付けけけけ

スロワプーリーと⑦モータープーリー

に⑧Ｖベルトをセットし、張りを調整

してからボルトM8×20 ４個で締付け

ます。

モーター、モータープーリー、Ｖベルトを取付ける場合はスイッチを〔ＯＦＦ〕

にして電源プラグを抜いてください。

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

12

スロワプーリー

モーター
⑧Ｖベルト

最初に外したベルトカバーをチョウナ
ットM6 ２個で取付けます。

ベルトラインを直線上に合わせてモータープーリーをセットし、Ｍ８×１６ボルト

で締付けてください。

ベルトカバー

モーターベース
⑦モータープーリー

ボルトＭ８×２０

①スロワホッパに付いているベルトカ

バーのチョウナットM6を緩めて外し、

モーターベースにモーターをボルトM8

×20とナットM8で取付けます。

モーターに⑦モータープーリーをボル

トM8×16で取付けます。

　付属品　ボルト M8×20‥‥４個

　　　　　ワッシャ M8‥‥‥４個

　　　　　Ｆナット M8‥‥‥４個

モーターのシャフトの径24mm（KH-15）

の場合は⑨プーリーカラーを使用して

⑦モータープーリーを取付けます。

モーターベース

モーター

スロワプーリー

ベルトカバー

⑦モータープーリー
⑧Ｖベルト

Ｍ８×１６ボルト

Ｍ８×２０ボルト

４４４４    ププププーーーーリリリリーーーーカカカカララララーーーーのののの使使使使用用用用

チョウナットＭ６



１

運運運運転転転転ののののししししかかかかたたたた

取取取取扱扱扱扱いいいいかかかかたたたた

電源プラグを差し込み、スイッチを〔ＯＮ〕にする時は周囲に人がいないか確認

してからスイッチを〔ＯＮ〕にしてください。

運転中はスパイラー、スロワ、カバー、ホッパ内などの回転部には絶対手などを

入れないでください。

回転方向はスロワフタの吸気孔部分より見て確認してください。

１１１１    搬搬搬搬送送送送機機機機のののの運運運運転転転転

シャッターレバー

開 閉シャッター

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト
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①ホッパ内のシャッターが閉じているか

　確認します。

②モーターのスイッチを〔ＯＮ〕し回転

　方向の確認、回転時に各部に異常がな

　いかを確認します。

③ホッパに籾（稲、麦）を搬入します。

④シャッターを徐々に開きスロワに籾

　（稲、麦）を流します。

⑤運転が終了したら、シャッターを閉じ

　てスロワに籾が無くなったらモーター

　のスイッチを〔ＯＦＦ〕にします。

　　　　　

小麦を揚穀する際は多くの電力を必要としますので、モーターは2.2Kwを使用し、

シャッターは少なめに開けて排出量を調節してください。

モーターは契約電力に合った使い方をしてください。

シ ャ ッ タ ー

開 ３４５６ 閉１２



スロワが詰まったときは

型 式

製 造 番 号

籾をかき出します。

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

14

本書の注意することがら、点検と調整の項を参考に原因を確認後、取り除いて

ください。

籾（稲、麦）の残粒があるとスロワは揚穀しないので、残らず取り除いてくだ

さい。

スロワが詰まったときは必ずスイッチを〔ＯＦＦ〕にして電源プラグを抜いて

ください。

回転が止まったのを確認してからスロワフタを開けて作業を行ってください。

①スイッチを〔ＯＦＦ〕にし、電源プラ

　グを抜きます。

②シャッターレバーでシャッターを閉じ

　ます。

③スロワフタを開けてスロワケース内の

　籾（稲、麦）をかき出します。

④詰まった原因を確認後、取り除きます。

⑤スロワフタを装着し、作業を続けます。

　　　　　



手手手手入入入入れれれれののののししししかかかかたたたた

各部の保守、点検、清掃が終りましたらカバー、スロワフタを取付け、ボルト、

ネジ類は緩みがない様に確実に締付けてください。

保守、点検、清掃をする場合はスイッチを〔ＯＦＦ〕にし、電源プラグを抜いて、

モーターが停止するのを確認してから行ってください。

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

型 式

製 造 番 号

Ｖベルト

残粒を取り出します。

取取取取扱扱扱扱いいいいののののポポポポイイイインンンントトトト

15

①穀類搬送機の各部のゴミ、ワラクズ、

　残粒などをきれいに取り除きます。

②「点検と調整」の項を参考にして、

　点検調整を行います。

③消耗部品で摩耗の激しいものは、次の

　作業にそなえて交換し調整します。

　　　　　

作業が終りましたら安全に注意し、保守、点検、清掃をします。

手入れを行うことにより、機械の寿命がのび、次の作業をすぐに始めることができ、

能率をあげることができます。



処 置原 因

１　スロワが回らない

参照ﾍﾟｰｼﾞ

コードの接続を点検してください。コードの接続不良

処 置原 因 参照ﾍﾟｰｼﾞ

揚穀高さが高すぎる。

排出パイプの横搬送の角度がゆ

るい。

角度をきつくし、中だるみしない様にし

てください。エンビパイプは使用しない

でください。

スロワの最大揚程は７ｍです。

パイプの組合わせが７ｍを越えない様に

してください。

スロワケースの角度を傾けて

いる。

スロワケースの傾きを大きくしますと、

揚穀能力は低下します。

傾きを少なくするか、揚穀パイプの本数

を減らしてください。

電圧が低い。

パイプの本数に合わせてプーリーの大小

を組替えてください。
プーリーの組替え違い。

電圧は運転中で180V必要です。これより

低い電圧では能力が低下します。

電気工事店にご依頼し改善してください。

処 置原 因 参照ﾍﾟｰｼﾞ

契約容量の不足

契約容量はモーターの定格以上必要です。

これより低い場合は電気工事店にご依頼

し改善してください。

３　ブレーカーが切れる

９

９

７～８

安安安安全全全全ののののポポポポイイイインンンントトトト

不不不不調調調調のののの発発発発見見見見とととと処処処処置置置置

16

２　スロワが詰まる

不調が発生しましたら、すぐにその原因を調べて処置をし故障を大きくしない様に

してください。

原因がわからないときや修理調整しても再発するときは「お買いあげ先」に相談し

点検サービスを受けてください。

そのときは「型式名」「機械番号（製造番号）」をお知らせください。

保守、点検をする場合はスイッチを〔ＯＦＦ〕にし、電源プラグを抜いて、モータ

ーが停止するのを確認してから行ってください。



オオオオププププシシシショョョョンンンン品品品品
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Ｎｏ. 部 品 名 称 　 外 観 形 状 　主 な 用 途

１

２

補助ホッパー

キャスター

容量を増やしたり、

籾の飛散防止に使

用します。

移動や収納が楽に

できます。



２

１

消消消消耗耗耗耗部部部部品品品品

主主主主要要要要諸諸諸諸元元元元

付付付付　　　　　　　　　　　　表表表表

※この主要諸元は改良のため予告なく変更することがあります。

※ご用命の際は「部品名称」、「部品番号」をお知らせください。

型 式

全　　長（mm）

全　　幅（mm）

全　　高（mm）

重　　量（mm）

排出能力（t/h）

ＫＨ－０９

６ ４ ５

３ ７

ＫＨ－１５

６ ７ ５

１５

３相２００Ｖ２.２ＫＷ

７ ３ ５

５ ９ ５

型 式 部 品 名 称 部 品 番 号 個 数

ＫＨ－０９

ＫＨ－１５

羽 根

Ｖ ベ ル ト

羽 根

Ｖ ベ ル ト

６４３－１３２０

 Ａ－３４

５６５－１３２０

 Ｂ－４１

４

１

４

１

３ ９

５ ０

適用モーター

リッ
トル

３相２００Ｖ １～１.５ＫＷ

９

ホッパ容量（　）
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